Lieferumfang:

Produktbeschreibung:

EPOXIDHARZ ,,NEW”
(EPOXY RESIN ,NEW”)

TECHNISCHES DATENBLATT

Epoxidharz — Komponente A
Héarter — Komponente B

Epoxidharz vorgesehen zum Laminieren von Hand, Kleben von
Konstruktionselementen sowie fir Reparaturen aller Art.

Anwendung: Das Harz kann oberhalb und unterhalb der Wasserlinie verwendet werden.
Das Produkt ist vielseitig anwendbar und ein vollstédndig gehéartetes Laminat zeigt
sehr gute mechanische Eigenschaften und hohe Besténdigkeit gegen
Temperaturen auf.
Die lange Tropfzeit der Mischung erlaubt ein gutes Trénken des
Verstarkungsmittels, ohne dass das Harz von den senkrechten Oberflachen
herunterflief3t.
Typ der Oberflachen: Gelcoat (Laminate GFK / GRP), Holz, Stahl, Aluminium
Produkteigenschaften:
Farbe: Farblos
Oberflache: Glanz
Theor. Ergiebigkeit 1kg der Schicht von Glasfasermatten der Schicht von Glasfaser
(der Schicht): 150 g/m? :3,3m? 200 g/m? 5m?
300 g/m® 1,7 m? 400 g/m? 25 m?
450 g/m® 1,1 m?
Um einen gebrauchsfertigen und starken Schichtstoff zu erhalten, verwenden Sie
ein 2:1 Gewichtsverhélinis des Harzes zu Faserglasmatten fir Epoxid oder 1:1
Gewichtsverhaltnis des Harzes zu Glasfaserverbundstoff en.
Vorbereitung Oberflachen: Oberflache muss sauber, trocken und Oberflichentemperatur (ber dem

Mischverhaltnis:
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Applikationsprozess:

Verarbeitungszeit
(Topzeit / Potlife) :

Aushirtezeit :
Ausgehartet:
Komplett ausgehértet:
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Gefrierpunkt liegen, um Kondensation zu vermeiden.
Oberflachen entfetten bzw. absplilen (Sea-Line Cleaner — Reiniger)
Endschliff erfolgt mit Korn P 80 bis P 180

Harz Komp. A: Harter Komp. B
Gewichtsanteile (g) 100 : 44
Volumenanteile (1) 100 : 50

Die empfohlene Harter Menge nicht Uberschreiten.

Nur die zu verarbeitende Menge anmischen. Komponenten vorsichtig vermischen.
Mischen bis eine einheitliche Farbung entsteht. Ein besonderes Augenmerk auf die
Seiten und dem Boden des Behalters, in dem die Komponenten vermischt werden,
legen.

Minimale Arbeitstemperatur betragt tiber 15°C.

~45 minuten bei 23°C

23°C
+7 Stunden
+7 Tage

Temperatur unter 20°C verléngert deutlich die Hartungszeit.
Diese Zeiten sind als Anleitung zu behandeln. Die tatséchliche Hartungszeit kann

langer oder kiirzer sein, abhangig von der Schichtdicke, Bellftung, Feuchtigkeit
usw.
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Weitere Arbeiten: Zwischenschliffe mit Korn P 40 bis P 80
Endschliff erfolgt mit Korn P 80 bis P 120

M@égliche Endbeschichtungen:
o Epoxid Spachtel
o Epoxid System
o Polyurethan Systeme

Information: Vor dem Auftragen des Polyestersystems vom Typ Gelcoat wird empfohlen, den
Untergrund mit einer diinnen Schicht der Epoxidgrundierung Lightprimer 5:1 Sea-
Line® zu streichen.

Wasserbelastung sollte erst nach der Aushartung der letzten Schicht der des
Decklacks stattfinden.

Allgemeines: o  Wahrend der Arbeit mit Produkten unbedingt persdnliche Schutzausristung
anwenden.
o Augen und Atemwege schiitzen.
o In Gut gellfteten Raumen verwenden.
o Werkzeugreinigung sofort nach Gebrauch vornehmen.

VorsichtsmaBnahmen: Hinweise zum sicheren Umgang mit unseren Produkten entnehmen Sie bitte dem
gultigen Sicherheitsdatenblatt (MSDS).

Lagerung : Lagern Sie die Produkte in gut verschlossenen Behaltern bei 10 °C - 25 °C. Von
Feuer, Hitze und Sonnenlicht fernhalten.

TIP: Behalter direkt nach Gebrauch gut verschlieBen! Den Harter vor Uberhitzung,
Schitzen!

Haltbarkeit : Komponente A — 12 Monate ab Herstellungsdatum
Komponente B — 12 Monate ab Herstellungsdatum

Normen: Produktion, Qualitatskontrolle und Lieferung erflllen die Anforderungen nach 1SO
Standards 9001 und 14001.

Die in diesem Dokument enthaltenen Daten wurden zu Informationszwecken zusammengestellt. Wir kdnnen keine Verantwortung fir die Ergebnisse
Ubernehmen, wenn wir keine Kontrolle Giber die Anwendung haben. Der Benutzer hat die Pflicht eine Kontrollprobe zu erstellen und die Produkteignung fir
konkrete, individuelle Anwendungen zu bestimmen. Die Marke Sea-Line® ubernimmt keine Haftung fiir sémtliche Schaden oder Gewinnverluste, die mit
einer unsachgeméaBen Anwendung verbunden sind.

Alle Informationen basieren auf griindlichen Laboruntersuchungen und langjahrigen Erfahrungen. Die gut etablierte Marktposition befreit uns nicht von
standigen Qualitatskontrollen unserer Produkte. Dennoch tbernehmen wir keine Verantwortung fiir Endergebnisse bei einer falschen Aufbewahrung oder
Nutzung unserer Erzeugnisse sowie flr nicht den Grundprinzipien des Handwerks entsprechende Arbeit.

TROTON GmbH Zgbrowo, Poland
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