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Sika® Primer-204 N 
Vorbehandlungsmittel für metallische Untergründe 

Technische Eigenschaften 
Chemische Basis Pigmentiertes Vorbehandlungsmittel auf 

Lösemittelbasis 
Farbe Gelb 
Dichte (CQP1 006-3 / ISO 2811-1) Ca. 1,0 kg/L 
Flammpunkt (CQP 007-1 / ISO 13736) -4°C  
Festkörpergehalt Ca. 36 % 
Verarbeitungstemperatur +5 bis +40°C 
Auftragsmethode Pinsel / Filz / Schaumapplikator 
Verbrauch (abhängig vom Untergrund) Ca. 50 - 150 ml/m² 
Ablüftzeit 2,3  
 maximal 

30 Minuten 
24 Stunden 

Lagerung Verschlossen, kühl und trocken in dicht 
verschlossenem Gebinde, aufrecht stehend  
bei ≤ 25°C 

Haltbarkeit 9 Monate 
1) CQP = Corporate Quality Procedure 2) 23°C / 50% r.LF. 3) Umgebungsbedingungen und Temperatur 

beeinflussen die Ablüftzeit 
 

Beschreibung 
Sika® Primer-204 N ist ein 
niederviskoser, feuchtigkeits-
härtender Voranstrich für die 
Vorbehandlung von metallischen 
Untergründen vor der Verklebung 
oder Abdichtung mit 
Sikaflex® Produkten. 
Sika® Primer-204 N wird nach dem 
Qualitätssicherungssystem ISO 
9001 / 14001 und dem 
Responsible Care Programm 
hergestellt. 
 

Anwendungsbereich 
Sika® Primer-204 N wirkt als Haft-
vermittler zwischen Sikaflex® Pro- 
dukten und metallischen Werk-
stoffen (Stahl, rostfreier Stahl, 
feuerverzinkter Stahl, Aluminium, 
eloxiertes Aluminium).  
Sika® Primer-204 N ist kein 
Korrosionsschutzanstrich. 
Dieses Produkt ist nur für 
erfahrene Anwender geeignet. Um 
Haftung und Materialverträglichkeit 
gewährleisten zu können, müssen 
Vorversuche mit Original-
materialien unter den jeweiligen 
Bedingungen durchgeführt werden. 
 

Verarbeitung 
Der Untergrund muss sauber, 
trocken, staub- und fettfrei sein. 
Die Haftung auf dem Untergrund 
kann durch geeignete 
Maßnahmen, wie z.B. 
Vorbehandlung und/oder 
Anschleifen verbessert werden. 
 
Auftrag 
Sika® Primer-204 N sehr gut 
aufschütteln, bis die Stahlkugel im 
Behälter gut zu hören ist. 
Zusätzlich noch eine Minute 
schütteln.  
Die ideale Verarbeitungstempe-
ratur liegt zwischen +15°C und 
+25°C. 
Primer mit Pinsel oder Filz 
gleichmäßig dünn, aber deckend, 
auftragen. Gebinde nach 
Gebrauch sofort wieder fest 
verschließen. 
 




